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ENIDINE

An EEMET C

YLEISTIETOJA

Tasséa kasikirjassa on tietoja ENIDINE GmbH:n HD-iskunvaimentimien
asennuksesta, huollosta ja kenttakorjauksista.

Jotta voisit valita omaan ty6hdsi parhaiten sopivan hydraulisen
iskunvaimentimen, on tarkeaa noudattaa eriteltyja, hyvaksyttyja
turvallisuusstandardeja: ENIDINE:n toimit-tamia ohjevalikoimia ja oman
nimenomaisen sovelluksesi erikoistietoja.

Standardi ( rakkula-versio), ulkopuolinen lampétila ei saa ylittaa 60 C:sta.
Kaytossa sylinterin lampdtila ei saa nousta yli 70 C:n.

Mikali iskunvaimennin on ollut puristusasennossa pitkia aikoja ilman liiketta,
saattaa mannanvarren palautuksessa esiintya viivetta. Talldin suosittelemme
mannanvarren painamista sisdanpain, jolloin lisddntynyt paine varmistaa
mannanvarren palautumisen.

ISKUNVAIMENNIN HATAPYSAYTTIMENA:

Naissa tapauksissa on oletettavaa, ettei iskunvaimenninta kayteta normaalisti.
Tasta syystd on vaimentimen toiminta tarkistettava ainakin kerran 12 kk:n
aikana.

ISKUNVAIMENNIN "NORMAALIKAYTOSSA”:

Vaimentimet on syyta tarkistaa paallisin puolin (mannanvarren pinta,
Oljyvuodot) ja toiminta (huolto/tarkistusohjeet) 6 kk:n valein.
Kayttéolosuhteista riippuen on kuluvat osat vaihdettava 250 000 iskun jalkeen.
Vaimentimen vaihtoa tai perinpohjaista tarkistusta suositellaan 8-vuoden
valein.

ENIDINE ei esitda minkaanlaisia suoranaisia tai oletettuja takuita koskien tdman
oppaan sisaltdmaa aineistoa. Samoin tama opas ei nimenomaan sisalla mitaan
oletettua takuuta myytavyydesta tai sopivuudesta mihink&an erityiseen
kayttotarkoitukseen.

ENIDINE ei ota itselleen vastuuta mistaan vaurioista (suorasta, epasuorasta tai
tapah-tuman seurauksesta) eika hyvaksy mitaan korvausvelvollisuutta siita,
ettd ohje on tuottanut muunlaisia kuin aiottuja tuloksia, eikd minka tahansa
ENIDINE:n tuotteen pettamisestd, joka on seurannut tdman oppaan
aiheuttamasta vaarasta kaytosta.

Oikean kokoinen ja oikein asennettu iskunvaimennin toimii odotetulla tavalla.
Mikali omassa sovelluksessasi on jotain ainutlaatuista, ota avun saamiseksi
yhteys ENIDINE:en.

Tiedossamme ei ole yhtaan toista suurilapimittaista iskunvaimenninta, joka
pystyy kestaméaan yhta ankarat ymparistdn ja kestoian rasitukset kuin
ENIDINE:n mallit.
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HUOLTO-OHJEET

Suositamme, etta iskunvaimentimen parhaan mahdollisen kestoian
aikaansaamiseksi perustetaan viat ennalta ehkéiseva huolto-ohjelma.

Rutiinitarkastukset on tehtava kerran kuudessa 6-12 kuukaudessa ja taman
tarkastuksen tulee sisaltda seuraavat toimenpiteet:

1 Vaimentimen mannanvarren liikkkeen taydellinen tarkistus (kts.tayttaminen
pos.14). Sen jalkeen vapauta mannéanvarsi, jonka pitéisi palauttaa varsi oikeaan
asentoonsa. Mannénvarren oikea palautuminen merkitsee, etta painetta
rakkulassa on riittavasti.

Rakkulan painetta ja 0llymaaraé koskevat tiedot on merkitty tyyppikilpeen (29).
llImaventtiilin adapteri on saildssa iskunvaimentimen etupaéssa muovitulpan
alla.

2 Mannanvarren tiivisteiden silmamaarainen tarkistus.

3 Mikali mannanvarsi ei palaudu halutulla tavalla kohdan (1.)tehdyn tarkistuksen
Jalkeen tai on havaittu 6ljyvuotoa , ota yhteys paikalliseen ENIDINE —
jalleenmyyjaan.

Vakiomallinen iskunvaimentimen rakkula paineistetaan 3,5 barin ilmanpaineella
mannanvarren ollessa taysin ojentuneena. Suurin suositettu ilmanpaine (varsi
ojentuneena) on 5,0 bar. Vakio-olosuhteissa paineen nostaminen 5,0 bariin lisda
varren paluuvoimaa.

Rakkulan painetta ja 6ljyn maaraa koskevat tiedot on merkitty kuvan mukaisesti
iskunvaimentimessa olevaan tunnistuskilpeen:

Osan nro

\ Malli
—

ENIDINE [ Model:HD35x |

P.0.B. BOX 102

PIN: zz 22272/ 3.5 I__ Rakkulan paine ( bar)

D-79411 Bad-Bellingen

[ sIN: xxxxx /1w /vyy |~ Oliymaara (cm’)

\ Tel: 07635/8101-0 / /
/ Silikoniéljy nro:
Valmistenro 01: 500 cSt silikoniljy
02: 1000 cSt silikonidljy
03: 100 cSt silikoniéljy
04: 50 cSt silikoniéljy
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KENTTAKORJAUSOHJEET / HD(A) MALLIT
PURKAMINEN

1 Vain HDA - versiot
Varmista , etta saatéruuvi on taysin auki tyhjennyksen aikana.

2 BLADDER (rakkula) versio
Irrota suojakansi (36) saadaksesi tayttoventtiilin esiin .
HUOMIO ! Tyhjenna kaikki paine vaimentimesta ennen purkamista !

3 []

4 JOUSI - versio
4.1 Purista jousi alas laakeria vasten ja irrota iskunupin ruuvi (25) jolloin nup-
pi (14) irtoaa.
HUOMIO ! Varo ettei kiinnittaminen ja tydkalut vaurioita mannanvartta !

4.2 Vapauta jousi varovasti puristuksesta
HUOMIO ! Nopeasti vapautettu jousi voi aiheuttaa vaaran !

5 Veda varsi (13) uloimpaan ulkoasentoonsa .Irrota tayttétulppa (28) seka
sensorin kehys (70) ja tyhjenna 6ljyt mieluiten keraysastiaan.

6 Irrota iskunupin ruuvi (25) ja iskunuppi.
HUOMIO ! Varo ettei kiinnittdminen ja tydkalut vaurioita mannanvartta.

7 Liu'uta laakeriasennelma (2) ulos mannénvarsi/-pdédasennelmasta (13,8).
8 Irrota ulompi sylinteri (4) sylinterin kiinnityslaipasta (1).

9 Irrota varren tiiviste (20) ja varren pyyhin (21) laakerista (2), valttéaen tiivisteen
urien taivuttamista ja naarmuttamista.

10 Irrota rakkulavaraajan (15) irrottamiseksi ulommasta sylinterista (4) kiristysmutteri
(15/2) venttiiliyksikosta kiertamatta rakkulaa. Paina venttiilin varsi sisdpuolelle
aukon tulpan (10) lapi.

HUOMAUTUS:
TESTAA RAKKULAN ILMATIIVIYS (KOEPAINE EI SAA OLLA YLI 0,1 BAR)
ENNEN SEN KAYTTOA ASENNELMAAN.

11 Tyhjenna loppudljy sylinterista ja puhdista perusteellisesti kaikki osat. Tarkasta
osien mahdollinen epatavallinen kuluminen ja uusi ne tarpeen mukaan.
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KENTTAKORJAUSOHJEET, HD 3.5, KOKOAMINEN

1 Varmista, etta kaikki osat on puhdistettu perusteellisesti ja uusi kaikki tiivisteet
seka kuluneet tai vaurioituneet osat.

2 Siina tapauksessa, etta syottdaukon tulppa (10) irrotettiin purkamisen
yhteydessa, sivele Loctite #270:t& kierteeseen ja asenna se sylinteriputkeen (4)
yhdessa kuparisen valilevyn (38) kanssa. Kiristda momenttiin 50 Nm.

3 Jos kaytetaan uutta rakkulavaraajaa, irrota venttiilin kansi (15/1) ja kuusiomutteri
(15/2) venttiilin rungosta. Sijoita O-rengas (27) venttiilin rungon paalle ja tybnna
se jaljella olevaa kuusiomutteria (15/3) vasten. Sivele O-renkaaseen
silikonitiivistetta.

4 Ota rakkula (15) ja asenna se sylinteriputkeen (4). Tyonnéa venttiilikotelo syotto
aukon tulpan (10) lapi. Varmista rakkulan asettuminen sylinterinseinda vasten.
Asenna ja kiristéa kuusiomutteri (15/2), esta rakkulan ja venttiilikotelon
kiertyminen.

5 Jos manta (7) on tarpeen uusia, irrota pidatysrengas (23) ja asenna uusi
mannanvarsi (7) mannan paahan (8). Kayta uutta pidatysrengasta (23).

6 Jos mannan paa (8) purettiin mannénvarresta (13), asenna mannan paa mannan
varteen, kiristd se SHC-ruuvilla (12), Loctite #270:l1a ja kaytd momenttia 50 Nm.

7 Siind tapauksessa, etta iskuputki (3) irrotettiin sylinterin kiinnityslaipasta (1),
sivele Loctite #270:ta kierteeseen. Kirista osat tiukasti kiinni.

8 Sijoita sylinterin kiinnityslaippa-asennelma pystyasentoon ja sijoita se (mikali
kaytettavissa) lattialla olevaan alusta-asennelmaan, joka suojaa sylinterin
kiinnityslaippaa kaantymasta tai kiertymastéa. Asennustavasta riippuen, lisaa
sylinterin kiinnityslaippaan (1) valilevy (42) tai asennuslaippa (6).

9 Sivele kerros vaseliinia O-renkaaseen (16), asenna se sylinterin
kiinnityslaippaan.

10 Suuntaa sylinterin ja rakkulan asennelma iskuputkeen ja aseta tama asennelma
varovasti iskuputken paalle.

11 Tee merkinta ulompaan sylinteriin (4) ja sylinterin kiinnityslaippaan (1)
havaitaksesi naiden osien valiset sateittaisliikkeet lopullisen kokoonpanon
aikana.

12 Tyénnd mannanvarsi/-paa-asennelma (13, 8,...) iskuputkeen.

13 Tayta asennelma vaadittavalla maaralla vaadituntyyppista 6ljya. Katso oikeat
Oljytiedot tunnistuskilvesta tai ota yhteys ENIDINE GmbH -yhti6éon.
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An EEMET C

14 Liu'uta laakeriasennelma (2) mannanvarteen (13). Asennustyylista riippuen, lisaa
laippa (6) tai valilevy (42). Tyonna kohti iskuputkea (3), kierra se iskuputkeen
kiinni.

15 Jos asennukseen kuuluu laippa (6), suuntaa se ohjausreikien avulla sylinterin
reikien kohdalle.

16 Kirista laakeriasennelma “lock ring” (39).

17 Asenna lopuksi mannan kansi (14) SHC-ruuvilla (25) mannanvarteen. Kayta
Loctite #270:ta ja kirista momenttiin 50 Nm.

HD Charge Port Arrangement

.Long Port Plug" Version ~Short Port Plug” Version
Cap Plug 36
15/1 Valve Cap

Carge Port Plug 10

15/2 Hex Nut

Washer 38 ~

N

15/3 Hex Nut )
O-Ring 27 : ~= /]

Y /S

15 Bladder ‘ v

Cylinder N X
\L .
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KENTTAKORJAUSOHJEET, HD 3.5, TAYTTAMINEN

HUOM: Ellei tunnistuskilpeen (29) ole merkitty mitaan dljynumeroa 6ljyn
maaran viereen, ENIDINE tayttaa iskunvaimentimen ARAL AWS 46 merkkisella
hydraulioljyll&.

1 Aseta vaimennin vaakasuoraan tayttbaukko ja sensori (mikéli on sensori)
ylospain ,mannanvarsi taysin ulosvedettyna. Pida tayttdaukko 30 mm:a ylempa-
na , kuin vaimentimen toinen paa.

2 Irrota tayttbaukko (28) ja laita tayttdastian nokka /putki tayttoreikaan .
HUOMIO ! Tayttoastian tilavuuden tulee olla kaksi kertaa suurempi kuin
mannanvarren tilavuus !

3 lIrrota suojatulpat (36,15/1) ilmaventtiilin paalta.
Lisaa 0,3 barin paine rakkulaan

4 Taytd muovinen valusuppilo suositetulla oljylla ja peita se.

5 Ojenna tasaisesti ja hitaasti mannanvartta (13), kunnes valusuppilon 6ljyn pinta
laskee hieman tayttbaukon ylapuolelle.

6 Toista kohdat 4. Ja 5., kunnes mannanvarsi (13) on taysin ojentunut.

7 Vahenna valusuppilon 6ljyn maaraa niin paljon, ettd mannanvarren tilavuus on
pienempi kuin valusuppilossa jaljella oleva maara.

8 Paina mannanvartta tasaisesti ja hitaasti.
9 Veda varsi tasaisesti ja hitaasti pisimmalle ojentuneeseen asentoonsa.
10 Toista kohdat 8. ja 9., kunnes 6ljyssa ei en&dé nay yhtaan ilmakuplia.

11 Jos vaimentimessa ei ole ilmaa, irrota tayttosailid suurimpaan pituuteensa
ojentuneesta mannénvarresta ja asenna tayttotulppa (28) metallisine
tilvistysrenkaineen (40) kiinni ja kirista momenttiin 50 Nm.

12 RAKKULA - versio ”Pitka ilmaventtili”
12.1 Nosta rakkulan paine 3,5 Bariin tai tyyppikilvessa (29) mainittuun
paineeseen.
12.2 Laita suojatulpat (15/1,36) takaisin tayttdaukkoon (10)
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13 RAKKULA —versio "lyhyt venttiili ”
13.1 Irrota suojakorkki (91)vaimentimen etupaasta, saadaksesi iimantaytto
adapterin.
13.2 Kierré tayttbadapteri (90) ilmaventtiiliin (10).
13.3 Paineista rakkula 3,5 Bariin tai tyyppikilvessa (32) mainittuun paineeseen.
13.4 Irrota tayttbadapteri ja laita se takaisin omaan suojaansa (2).
13.5 Laita suojatulpat (91,36) seka suojus (10)paikoilleen.

14 Testaa koottu vaimennin painamalla mannanvarsi kokoon. Oikein kootussa ja
taytetyssa yksikdssa varsi palaa itse pisimmalle ojentuneeseen asentoonsa.
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KENTTAKORJAUSOHJEET
SENSORIN VAIHTO

1 LoOysaa suojaruuvi (75) kuusiokoloavaimella (S=1,5 mm).

2 Irrota lukitusmutteri (71) ruuvimeisselilla kiertamalla vastapaivaan.

3 Irrota sensori (73) rungostaan (70).
HUOMIO! SENSORIN RUNKOA EI SAA MUULLOIN SIIRTAA EIKA
LOYSATA SISALLA OLEVAN PAINEEN VUOKSI !

4 Paina uusi sensori kuoren pohjaan varovasti.

5 Paina sensorin johto lukitusmutterin (71) raon lapi. Irrota mutteri ruuvi-
meisselilla. Kiristys max.2 Nm.

6 Varmista lukitusmutteri (71) asetusruuvilla (75).

D7 73 /0
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SPAREPARTS
AMOUNT SPAREPART ITEM PART-
NUMBER

1lafafalafalaf2]2]2 CYLINDER BASE 1 X -1
1fafafalafafafa]a]2 BEARING ASSEMBLY > X — 1B
1fafafalafafafa]a]2 SHOCK TUBE ASSEMBLY 3 X — 25
1fafafalafafafa]a]2 CYLINDER 4 X _4
1fafa]a]a]a]a]a]a]2 END CAP RING 5 X_5
1(1f2]2]2]1|2]2]2]2 MOUNTING FLANGE 6 X —6
—--{-[2]2]-[-|-]2]2 FOOT MOUNT ASSEMBLY 943,44 X _ oF
1fafafalafafafa]a]2 PORT PLUG 10 X — 10
1fafafalafafafa]a]2 PISTON ROD 13 X — 13
1fafafalafafafa]a]2 PISTON CAP 14 X — 14
1fafafalafafafa]a]2 BLADDER 15 X — 15
1122222111 SOCKETHEAD CAP SCREW 25 X — 25
t{afzafaf-|-]-[-]- FILL PLUG KIT 28,40 X _ 7F
I-I-1-1-Tiiil1 FILL PLUG KIT SENSOR 40,70,71,75 X—7F
1{12j11112f{12)1111(111 LABEL KIT 29,30,31,32 X — 1L
X[ XX XX [xx]x]x][x HYDRAULIK FLUID 33 X — 33
1fafafalafafafa]a]2 PORT PLUG CAP 36 X — 36
1fafa]a]a]a]a]a]a]2 LOCK RING 39 X — 39
11 ]--]-|-|1(1f--|--]- SPACER 42 X =42
-|-1-1-]-12]211]1|1 SENSOR 73 X-73
1f{afafafafa]afa]2]2 FILLING ADAPTOR 90 X — 90
1fafafalafafafa]a]2 CAPLUG o1 X — o1
1fafa]a]a]a]a]a]a]2 O-RING 92 X — 92
1l1]afafa]afaf11]1 SEAL KIT 16,17,20,21,27,38,40,92 [ X — SK
1lafrfra]--{-[--]-]-- PISTON HEAD ASSEMBLY 7,8,12,23,24 X — 3P
—|=T-1=T=12 12221 | PISTON HEAD ASSY SENSOR 7,8,12,23,24,72,74 X — 3P

EEELE

2833 HD 3.5 SERIES
1l g e 2| 2l g 2 7| 2
1| | 1| ] 1l w] wf 1] wvf 1
M M M M M M M M M O
o ol o ol o gl of g o o
I T I =

X
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